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اولین چکش هیدرولی� ساخت ایران

مالک محترم چکش هیدرولی� راک پاد؛ 

از اعتماد جنابعا� در خصوص خر�د اولین چکش هیدرولی�٪  ۱۰۰ ساخت ایران 

محصول دانش بنیان صنعتی، سپاس گزار�م.

توصیه می شود برای سهولت در اپراتوری و افزایش طول عمر محصول پیش از 

شروع به �ار با دقت مطالب کتابچه را مطالعه فرمایید.



اولین چکش هیدرولی� ساخت ایران

مدل چکش هیدرولی�: 

شماره سر�ال چکش هیدرولی�:

مدل بیل مکانی�: 

تار�خ تحویل: 

تحویل گیرنده: 

تار�خ نصب: 

محل تحویل:

مشخصات محصول

اط�عات مر�وط به چکش هیدرولی� خر�داری شده



اولین چکش هیدرولی� ساخت ایران

سطح روغن تانک هیدرولیک را کنترل نمائید.
قلم را گر�س �اری کنید.

سفتی پیچ ها را کنترل نمائید.
فشار �از سیلندر انتهایی و فشار �از آکومو�تور را کنترل نمائید.

اقدامات احتیاطی در هنگام �ار با چکش هیدرولی�

قبل از شروع به �ار

از خا� ضر�ه زدن چکش پرهیز کنید.
قلم را همیشه عمود به سطح قرار دهید.

عملیات ضر�ه زدن در یک نقطه را بیشتر از ۱۵ ثانیه ادامه ندهید.
ب�فاصلــه بعــد از اینکــه لقــی بین بــوش ســر و قلم بــه میــزان حداکثری 

رسید، بوش سر را تعویض نمائید.
بــا توجــه به فشــار و دمــای ز�ــاد بین قطعــات مصرفی حتمــاً از گر�س

 های مخصوص چکش هیدرولی� جهت گر�سکاری استفاده شود.
هنگامــی کــه جک هــای روی د�ل بیــل مکانیــ� تــا انتهــا بــاز هســتند از 

ضر�ه زدن چکش هیدرولی� اجتناب کنید.
اســتفاده از مدهای �اری که در زمان نصب توســط �ارشناســان شرکت 

آموزش داده شده است، الزامی می باشد.

در حین �ار

در زمان عدم استفاده طو�نی مدت از چکش جهت جلوگیری از 
ورود اجسام خارجی شیلنگ ها را با کورکن مسدود کنید.

�از ازت محفظه انتهائی و آکومو�تور را تخلیه کنید.
مطمئن شوید پیستون به صورت �امل در سیلندر �از انتهایی قرار 

گرفته باشد.
چکش هیدرولی� را به صورت عمودی روی پایه قرار دهید.

نگهداری طو�نی مدت
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برای اجتناب از سوخت�:
بدون  قلم  با�ی  حرارت  دلیل  به 

دستکش به آن دست نزنید.

اقدامات احتیاطی در هنگام �ار با چکش هیدرولی�

هشـــــــدار

بازدید دوره ای: 
هفته ای یکبار قلم را خارج کرده، بوش ها را تمیز و آن ها را از 

بابت میزان خورد� کنترل نمایید.

۲ ساعت۴۰ ساعت

۱۰ تا ۳۰ پمپ

سرویس و نگهداری
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مشخصات فنی استاندارد چکش های هیدرولی� راک پاد
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راهنمای �ار  با چکش هیدرولی� راک پاد

چکش هیدرولی� را فقط در سمت جلو و عقب به �ار بگیر�د.

از چکش هیدرولی� برای جهت های کناری استفاده نکنید.

اگر جسم ظرف ۱۵ ثانیه شکسته نشد، نقطه ضر�ه را حتماً تغییر دهید.
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راهنمای �ار  با چکش هیدرولی� راک پاد

چکش را به صورت عمودی (۹۰ درجه) روی سطح نگه دار�د.
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راهنمای �ار  با چکش هیدرولی� راک پاد

چکش را به صورت عمودی و تحت فشار بر روی سطح �ار قرار دهید.

چکش هیدرولی� را با ضر�ه و ناگهانی روی سطح �ار قرار ندهید.
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راهنمای �ار  با چکش هیدرولی� راک پاد

خا� ضر�ه زدن آسیب جدی به چکش وارد می کند.

از قلم چکش هیدرولی� برای اهرم کردن استفاده نکنید.
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راهنمای �ار  با چکش هیدرولی� راک پاد

از تخر�ب سطوح نرم با چکش جدا خودداری کنید، چکش برای تخر�ب 

سطوح سخت طراحی شده است.

از انتهای قلم یا بدنه چکش برای هل دادن اشیاء استفاده نکنید.
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راهنمای �ار  با چکش هیدرولی� راک پاد

برای استفاده از چکش در سطوح وسیع همیشه از لبه �ار شروع کرده و 

به سمت مرکز پیش روید.

مراقب باشید هنگام �ار با چکش هیدرولی�، بدنه چکش به 

دیوار برخورد نکند.
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راهنمای �ار  با چکش هیدرولی� راک پاد

از چکش و قلم آن برای بلند کردن اشیاء استفاده نکنید.

در حالتی که جک ها تا انتها باز هستند از چکش هیدرولی� 

استفاده نکنید.



در زمان عدم استفاده طو�نی مدت از چکش جهت جلوگیری از 
ورود اجسام خارجی شیلنگ ها را با کورکن مسدود کنید.

�از ازت محفظه انتهائی و آکومو�تور را تخلیه کنید.
مطمئن شوید پیستون به صورت �امل در سیلندر �از انتهایی قرار 

گرفته باشد.
چکش هیدرولی� را به صورت عمودی روی پایه قرار دهید.
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راهنمای �ار  با چکش هیدرولی� راک پاد

خورد� بوش های چکش را روزانه کنترل کنید.

محدودیت خورد� بوش (واحد: می� متر)
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راهنمای �ار  با چکش هیدرولی� راک پاد

محدودیت خورد� بوش (واحد: می� متر)

انواع قلم و سایز آن ها:
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راهنمای �ار  با چکش هیدرولی� راک پاد

در صورت مشاهده کوچکتر�ن ترک بر روی سطح قلم، می بایست نسبت 

به تعویض آن اقدام کرد.

سنگ �اری قلم ب�مانع است و� جوشکاری توصیه نمی شود.
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راهنمای �ار  با چکش هیدرولی� راک پاد

محدوده قلم خورد� (واحد: می� متر)

در صورت فرسود� پین های نگهدارنده حتماً نسبت به تعویض 

آن ها اقدام گردد.
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راهنمای �ار  با چکش هیدرولی� راک پاد

رادپین های فرسوده را به هنگام   تعویض کنید.

توصیه   می شود هر هفته رادپین ها  را جابجا کنید.

محدوده خورد� رادپین (واحد: می� متر)
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راهنمای �ار  با چکش هیدرولی� راک پاد

قبل از شروع به �ار از سفت بودن پیج های براکت مطمئن شوید.

قبل از شروع به �ار از سفت بودن پیج های کنار  پوسته مطمئن شوید.
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راهنمای �ار  با چکش هیدرولی� راک پاد

میزان سفتی پیچ ها
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راهنمای �ار  با چکش هیدرولی� راک پاد

قبل از شروع به �ار با چکش هیدرولی� فشار �از نیتروژن (            یا ازت)

را بررسی کنید.

N2

دستورالعمل شارژ �از سیلندر انتهایی
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راهنمای �ار  با چکش هیدرولی� راک پاد

روش نصب مانومتر شارژ �از ازت بر روی سیلندر �از انتهایی
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راهنمای �ار  با چکش هیدرولی� راک پاد

دستورالعمل شارژ �از آکومو�تور 
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راهنمای �ار  با چکش هیدرولی� راک پاد

روش نصب مانومتر شارژ �از ازت بر روی سیلندر �از
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راهنمای �ار  با چکش هیدرولی� راک پاد

تزر�ق گر�س مخصوص چکش هیدرولی� هر ۲ ساعت الزامی است

تزر�ق گر�س زمانی مجاز است که قلم �امً� تا انتها عقب رفته باشد.
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راهنمای �ار  با چکش هیدرولی� راک پاد

مشخصات گر�س مخصوص چکش هیدرولی�

مزایای استفاده از این گر�س:

مقاومت مکانی� با� و �اهش میزان سایش

پایداری در دمای با�

تحمل فشار و ضر�ه پذیری با�، مقاومت با� در برابر رطوبت 

جلوگیری از زنگ زد�

خاصیت چسبند� با�، قابلیت پمپ شدن مناسب.



دمای مناسب روغن هیدرولیک هنگام �ار با چکش هیدرولی� 
کمتر از ۸۰ درجه سانتی گراد است.
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راهنمای �ار  با چکش هیدرولی� راک پاد

از وجود روغن �افی در مخزن هیدرولیک مطمئن شوید.



در صورت عدم استفاده از چکش، در�وش شیلنگ ها را نصب کنید.
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راهنمای �ار  با چکش هیدرولی� راک پاد
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راهنمای �ار  با چکش هیدرولی� راک پاد

دوره های بازدید



خدمــات �ارانتــی فقــط توســط �ارشناســان شــرکت هوپــاد صنعــت 
ــات  ــز خدم ــین و در مراک ــاد ماش ــرکت هوپ ــازی اراک و ش ــین س ماش

مجاز این شرکت  ها انجام خواهد شد:

ــط  ــ�، فق ــش هیدرولی ــب چک ــان نص ــات از زم ــگان قطع ــن رای تأمی
شــامل ســیلندر و پیســتون بــه مــدت یک ســال یا هشــتصد ســاعت 
(هــر کــدام زودتــر فــرا رســد) و ســایر قطعــات (غیــر از قطعــات 
مصرفــی، �ســتی� و ضر�ه گیرهــا) شــش مــاه و پــس از تأیید شــرکت 

سازنده (طبق ضوابط این برگه) می باشد.

هز�نــه دســتمزد هرگونــه تعمیــرات و تعویــض قطعــات در دوره 
�ارانتی رایگان نمی باشد.

ــی ــدار م ــده ی خر� ــر عه ــل ب ــل و نق ــری و حم ــای بارگی ــه هز�نه ه �لی
 باشد. خدمات �ارانتی شامل موارد ز�ر نمی شود:

�لیــه قطعــات مصرفــی نظیــر قلــم، بوش هــای بــا� و پاییــن، پین های 
نگه دارنده قلم، دیافراگم و شیلنگ ها.
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شرایط �ارانتی چکش های هیدرولی� راک پاد



خدمات �ارانتی شامل موارد ز�ر نمی شود:

ــرادات ناشــی از عــدم ســرویس و نگهــداری صحیــح و بازدیدهــای  ای
دوره ای (مطابق با آموزش �ارشناس نصب)

ایرادات ناشی از ورود آلود� و غبار به داخل مدار هیدرولیک

ایرادات ناشی از عدم سرویس و نگهداری صحیح و بازدیدهای دوره ای

استفاده از هر گونه قطعات غیر اص�

عــدم ارســال چکــش جهــت ســرویس دوره ای بــه مرکــز خدمــات پس 
از فروش مرکزی شش ماه پس از تار�خ نصب

ــک  ــدار هیدرولی ــتکاری م ــه دس ــات و هرگون ــی از تنظیم ــرادات ناش ای
توســط افــراد غیــر مجــاز به غیــر از �ارشناســان شــرکت هوپــاد صنعت 

ماشین سازی اراک و  شرکت هوپاد ماشین

ــان  ــر از �ارشناس ــه غی ــرادی ب ــط اف ــ� توس ــش هیدرولی ــب چک نص
شرکت هوپاد صنعت ماشین سازی اراک

ایرادات ناشی از استفاده غیر اصو� از چکش
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شرایط �ارانتی چکش های هیدرولی� راک پاد
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برچسب بازدیدهای روزانه چکش های هیدرولی� راک پاد
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برچسب بازدیدهای روزانه چکش های هیدرولی� راک پاد
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برچسب بازدیدهای روزانه چکش های هیدرولی� راک پاد



تماس: -۰۲۱-۲۶۷۵۶۰۰۱-۲


